HASZNALATI UTMUTATO
KAZZETTAS ES SUGARAS MEZPERGETOKHOZ
FELSO ES ALSO MEGHAJTASSAL HE-02 AUTOMATA VEZERLOVEL
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A mézpergets hasznalata el6tt alaposan olvassa at a hasznalati Utmutatdt. A gyarté nem felel a mézperget6 alkalmatlan és
célszer(tlen haszndlata sordn felbukkand hibakért.

/@'\ Biztonsagi elGirasok — elektromos halézat
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A tépfesziiltség legyen ellatva tuldaramvédelemmel, amely egy differencial aram kapcsoléval van ellatva, amely nem
haladja meg a 30mA. Rendszeresen ellenérizze az dramkdri megszakitd mikddését.

A hibas csatlakoztato kabel cseréjét bizza szakavatott szerelGre vagy a gyarto cég szolgaltatasi képviselGjére.
Meghibasodott csatlakoztato kabel esetén ne hasznalja a mézperget6t!

A mézperget6 bekapcsolasa eltt bizonyosodjon meg réla, hogy a vezérlGegység ki van kapcsolva. A vezérlGegységet a
0-ra kell allitani.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a névleges fesziiltség és a mézpergeté kompatibilisek.

A mézpergets elektromos haldzatba vald bekodtése sordn legyen dvatos. A kezei legyenek szarazak! A hely ahol a
mézperget6 all legyen szintén szdraz!

A mézpergetd bekapcsolasanal a ,vészleallitd” piros gomb legyen kikapcsolva (abban az esetben, ha a gomb be van
kapcsolva, forditsa el a gombot Ugy, hogy az ki legyen kapcsolva). A ,vészledllité” gomb megnyomasaval egybdl
megallitja a pergetés folyamatat.

A mézpergetés soran a mézpergetd legyen lezarva!l Mézpergetés soran ne nyitogassa a mezperget6 fedelét.
Mézpergetés soran ne kapcsolja ki a mézperget6t.

Védje a motort és a vezérlGegységet a nedvességtél (ez a mézperget raktarozdsara is vonatkozik)

10. A berendezést ne huzza a csatlakoztatd kabelnél fogva.
11. A kdbelt tartsa tdvol a melegtdl és az éles targyaktdl, Ggyeljen arra, hogy ne hibdsodjon meg.

A A mézpergetd biztonsagos haszndlata

1.
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A mézpergetGt ne hasznaljak olyan személyek (beleértve a gyermekeket is), akik csokkent fizikai, érzékszervi vagy
mentdlis képességgel rendelkeznek. Tovdbba akik tapasztalat hidanya miatt nem tudjak célszerlien haszndlni a
mézpergetéSt. Ugyeljen arra, hogy gyermekek ne jatszanak a mézpergetével.

A meghibasodott mézperget6t csak szakavatott emberek javithatjak.

Ne végezzen el karbantartast és ne javitsa a mézperget6t, ha az fesziiltség alatt van.

A mézpergets Uzemletetése soran szlikséges, hogy a mézperget6 Osszes része a helyén legyen.

Barmilyen veszély esetén haszndlja a vészledllité gombot. A mézpergetd Ujrainditasa eltorolheti a |étrejott hibakat.
A berendezést csak zart helyeken hasznalja, nem alkalmas terepmunkara.

Az ékszijat hagyja lazan. Ne huzza be!

A berendezést tarolja 0°C-nal. A mézperget6t ne kapcsolja be, abban az esetben, ha a helyiség h6mérséklete
alacsonyabb, mint 5 °C, ha a mézperget6t hidegebb helyiségb6l melegebbe viszi, varja meg mig felmelegszik.

Tilos bekapcsolt mézperget6t javitani Tilos eltavolitani a mézpergets részeit pergetés soran



A mézpergetd hasznalatanak helye
A mézperget6 tiszta és jol megvilagitott helységben haszndlja.

Raktarozas
A mézpergetés utan a mézperget6t mossa meg és szaritsa ki.
Minden szezon elGtt vizsgalja at a mézperget6t, meghibasodas esetében Iépjen kapcsolatba az tigyfél szolgalattal.

A mézpergetd karbantartasa

FIGYELMEZTETES!
A karbantartas el6tt huizza ki a mézperget6t a tapegységhdl!

A hasznalat elStt a mézperget6t alaposan mossa ki forrd vizzel egy kis kérnyezetbarat tisztitdszer hozzaadasaval, vagy pedig nagy
nyomasu vizsugarral. Vigyazzon az elektromos alkatrészekre — akadalyozza meg a vizzel vald érintkezésiliket! Mosas soran a
motort és a vezérl6 egységet letakarhatja vizallé anyaggal. Tovabba figyeljen arra, hogy a dobban taldlhaté csapagyakat ne lepje
el a viz. A mézperget6 mosds utdn alaposan 6blitse ki és szaritsa meg.

Termék értékesitése

Sziikségtelen vagy hibas berendezés leadhatja az elektromos és elektronikus berendezéseket gyijt6 hulladékgydjt6ben. A
fogyaszténak joga van visszaadni a haszndlt berendezést, abban az esetben, ha az Ujonnan vasarolt berendezés ugyanolyan
tipusu és ugyanazt a funkciét tolti be, mint a mar hasznalt berendezés.

MEZPERGETO HASZNALATI UTMUTATOJA

A mézperget6 hasznalatara vonatkoz6 altalanos szabalyok
1. amézpergetbt helyezze a méz kipergetésre vald helyre.
2. A mézpergetbt rogzitse a padldhoz, hogy az a pergetés soran ne kapcsoljon ki. A mézpergetd alatt 1év6 padld legyen
vizszintben

Hasznalas feltételei
1. A mézperget6t a méz keretbdl valé kipergetésére hasznaljak.
2. Az els6 haszndlat el6tt a mézperget6t alaposan mossa meg és olvassa el A mézpergetd karbantartasa cim( fejezetet.
3. Keretek elhelyezése: helyezze bele a kereteket a mézperget6 kosaraba, ligyeljen arra, hogy a keretek helyesen legyenek
berakva.
A mézpergetd feleljen meg a keretméretnek.
e Kazettds mézperget6nél kiilonosen tgyeljen a keretek helyes elhelyezésére, felsé feliikkel a dob iranyaba (1.-es
abra)
e Sugaras mézpergetG esetén a keret felsé léce legyen a kosar kiils6 kerilet irdnyaba és a kosar szerkezetében
taldlhatd réseibe legyenek beillesztve. (2.-es abra) Pergetés soran megrongalddhat a keret, ha a keretek tul
hosszuk vagy révidek!

1.-es dbra Keret elhelyezése tangencialis mézpergetébe 2.-es abra Keret elhelyezése sugaras mézpergetGbe
A keretek rossz elhelyezése a megrongdaléddsukhoz vezethet, az ilyen tipusi megrongalddasra a garancia nem vonatkozik!

4. A mézperget6 bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy:
e akeretek helyesen vannak belehelyezve a mézpergetGbe, igy megel6zve megrongalddasukat (lasd
3.pont)
e bizonyosodjon meg rdla, hogy a STOP gomb nincs benyomva.
e Ezt kovetBen csatlakoztassa a mézperget6t a tapegységhez és a vezérl6 egységen kapcsolja at a
kapcsolot ,,0“ —rél ,,1“-re



A mézperget6 tovabbi haszndlati utasitdsait aldbb megtaldlja.

5. A mézpergetés elsé fazisa lassabban térténjen, hogy megel&zze a lép kitorését a keretbdl. Kiilonos figyelmet
szenteljen az un. ,fiatal |épeknek”.

6. A forgd kosarat nem blokkolhatja a méz. Abban az esetben, ha ez megtorténik, allitsa meg a mézpergetét, hogy
megel6zze a berendezés kdrosodasat. A méz kieresztése utdn folytathatja a pergetést.
7. Alefolyé alatt legyen egy tartaly, amelybe belefolyik a méz.

8. A mézpergetés soran a lefolydcsapok legyenek nyitva, hogy a méz szabadon kifolyhasson a csap alatt elhelyezett
tartdlyba

A FIGYELMEZTETES!
A keretek csupan a kosar teljes megallasa utan helyezheti at!

Mézpergetdk szétosztasa a motor lehelyezése alapjan

A kazettas és sugaras mézperget6knek az atmérgjuktdl fliggben motor vagy a az alsé részben talalhaté meg a dob alatt (also
meghajtasuak — vagy a felsd részben a dobon talalhaté fém merevitn elhelyezve (felsé meghajtasi mézpergetd — 4.-es abra).

3.-as dbra: Az als6 meghajtdsi mézpergetd sémdja 4.-es dbra: Felsé meghajtdsu mézpergetd sémdja
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Egyes részek leirasa

Alsé meghajtdsu mézpergeté Fels6 meghajtdsu mézpergetd

Merevits rész

Mézpergetd vezérlGje

Biztonsagi STOP gomb

Mézpergetd dobja

Lefolyd csap

Motor sebességvaltoval

Csavarok a mézpergetd labainak felfogatasara
Mézpergetd labai Mézpergetd vezérlGje
. Mézpergetd atlatszo fedele . Biztonsagi STOP gomb
10. Fels6 keresztmerevitd 10. Csatlakoztato kabel
11. Pantok a mézperget6 fedelére

Motor sebességvaltoval
Merevité rész

Mézpergetd dobja

Lefolyd csap

Mézpergetd labai
Mézperget{ atlatszo fedele
Fels6 keresztmerevitd
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A felsd és alsé meghajtasi mézpergetdk jellemzé tulajdonsagai

a. Sugaras mézpergetGk: Jellemzd tulajdonsaguk a nagy mennyiségi keretek elhelyezése a mézperget6 kosardba. A sugaras
elhelyezés( keret rendszer csak egy oldali pergetést tesz lehetévé. Az alsé meghajtast az 1000 mm és 1200 mm atmérgj(i
mézpergetbknél lehetséges.

b. Kazettds mézpergeték: Nagyobb méheszetek szamara alkalmasak. Jellemzdjik a kevés kazettat tartalmazo kosar. A pergetés
ciklusa két irdnyba folyik és a kazettak forgatd rendszerének tangencialis pozicidba kdszonhetéen nem sziikséges
manudlisan beallitani a kazettakat, a kazettak nem blokkoljak egymast.

c. Kazettds mézpergetSk vdlaszfallal: A rozsdamentes vdlaszfalak hozzaaddsdval a kazettak kézé a mézpergetd kosaraban
Iétrejott a lehet8ség a kazettdk mennyiségének megndvelésére. A kazettak atfedik egymast, de a vdlaszfalaknak
koszonhet6en a kipergett méz nem hull ra az atfedett masik kazettara, és igy a szomszédos kazettak nem ragadnak Ossze.

Technikai paraméterek

Mézpergeto tipusa Atméré Motor paraméterei Motor elhelyezése
sugaras 720 mm 0,37kW / 400V / 50Hz felsé meghajtasu
sugaras 800 mm 0,37kW / 400V / 50Hz fels6 meghajtasu
sugaras 900 mm | 0,55kW /400V/ 50Hz fels6 meghajtasa
sugaras 1000 mm | 0,75kW / 400V / 50Hz als6 meghajtasu
sugaras 1200 mm | 0,75kW / 400V / 50Hz als6 meghajtasu
kazettas - 4 kazetta 720mm | 0,37kW / 400V / 50Hz fels6 meghajtasa
kazettds- 4 és 6 kazetta | 800 mm | 0,37kW /400V /50Hz fels6 meghajtasu

e Mézperget6 dobja - OH18N9 savallé rozsdamentes acélbdl késziilt
e  Mézpergetd kosara- savallo rozsdamentes acélbdl @8 mm és @10 mm
- a kosar tengelye csapagyba van helyezve, a fels6 és alsé részben van megfogatva (a felsé meghajtasu
mézperget6knél az alsé részben van megfogatva, felll a motor rogziti)
o Lefolyé csap - 1x6/4“ acél @720 - @900 mézpergetSknél
- 2x2“ acél ?#1000 - #1200 mézpergetEknél
e Mézpergets fedele — atlatszé akril, biztonsagi zarral a kinyitasa ellen
o  Mézpergets alja — megerGsitett, rozsdamentes acélbodl késziilt, konikus, a méz természetesen a dob széléhez folyik
o Mézpergets laba — stabil és gyorsan eltavolithato, acél porfestéssel festett

e Sebességvalto tipusa - csigavalto
e Motor tapegysége - 230V / 50Hz

e Mézpergetd kazettdi - 4 - 8 kazettds mézpergeték szamara rozsdamentes acélbdl késziltek @3 mm és @5 mm vastag
szembdség 20x40 mm
- 12 -20 kazettds mézperget6k szamara rozsdamentes acélbol készilltek @3 mm és @6 mm
szembdség 20x40 mm



HASZNALATI UTMUTATO A HE-02D AUTOMATA VEZERLOHOZ

Biztonsagi STOP
gomb

Vezérl6 gombok
0/1 F6kapcsold

A mézperget6 bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a ,,0/1“ kapcsolé vagy az 0,,ON/OFF“ gombok a
vezérl6 oldalan a ,,0“ — OFF pozicidban vannak.

Automata vezérlés — az ilyen tipusu vezérl6vel rendelkez6 mézpergetd lehet6vé teszi a manualis és automata
madban folyd munkat is. Az automata vezérlésnél valaszthat a 8 program kozul:
o Azelsd két program a manualis méd (L —baloldal, P - Jobboldal)
e 3-as program — automata — gyarilag beallitott program
e 4-t6l 8-ig valé programok lehet6vé teszik a sajat pergetd ciklusok beallitasat. Minden programban 6 lépést
lehet bedllitani.
A bedllitott programok a vezérl6 memoriajaban maradnak a tapegységbdl valé kikapcsolas utan is.

A sajat ciklusok beallitasat a programozas MENUJEBEN lehet beallitani (konfigurdcié és programozas méd).
Sajat program beallitasa esetében Iépjen be a MENUBE (konfiguracié és programozas maéd). A programozasi mddba
csak a vezérl6 bekapcsolasa utan tud belépni, amikor a kijelz6n megjelenik a gyarté nevének felirata ,LYSON”.

A vezérld elinditasa
Abban az esetben, ha beszeretné kapcsolni a vezérl6t csatlakoztassa a mézperget6t az dramkorbe:
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a biztonsagi STOP gomb nincs benyomva
- forditsa el a kapcsolét a ,,0”-rél ,,1”-be vagy ,,OFF”-bél ,ON” pozicidba.

A bekapcsolas utan a kijelz6n megjelenik a start grafikai dbrdzolasa — a gyarté neve és vezérl6 tipusa ,,LYSON HE-02“
(1.-es bra). A start soran beléphet a vezérl6 beallitdsdnak MENU-jébe.

[ L—?O——H_Ez_: 1.-es abra A konfiguracio és programozas mdédba vald belépés.
LT [ Wayus sl
= :L-L‘—; Az autodiagnosztika alatt (Iasd 1-es dbra) nyomja és tartsa meg @ @
@ (@ @' @ egyszerre a két navigaciés ,JOBB” és ,,BAL” gombot. r"x_r:' + c\:;,
&P
& + ¢ Két lehet6ség van, amely segitségével Ujra tudjuk inditani a vezérlSt (a programozasi
© O 00 madba torténd belépés):
= 1. A dobozon taldlhaté gomb segitségével (0/1-es vagy ON/OFF gomb), varjon 10
@ mp és a vezérlG kikapcsol (a kijelz6 kikapcsol).

2. A mézpergetdn lévé fedd ki-és becsukasaval.
Ezt kbvetGen a kijelz6n megjelenik az informacid, amelyet a,,START“ gomb megnyomasaval tud igazolni. (2-es abra)

-

’ Programawanie
|| Nacisnij START

2-es abra A programozasi mod kivalasztasa és igazoldsa
A programozasi mod igazoldsa utan a START gombbal megjelenik a meni a programok

@ @ @ @ kivalasztdsara.
e i

N A program MENU-ben a ,,FEL” és ,LE” gombokkal tud mozogni.

cC O @
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1. Sajat technoldgiai ciklusok programozdasa

A programozdsi méd START-tal vald igazoldsa utdn a kijelz6n megjelennek a programok. A ,LE” és ,FEL” navigacids
gombok segitségével valaszthat a 4-8 programbdl, attél fiigg, hogy melyiket szeretné beallitani. A valasztasat a STOP
gomb segitségével igazolja (3-as abra).

A ,START” és a ,,STOP” gomb felett vilagitd LED diédak figyelmeztetnek arra, hogy melyik gomb aktiv és inditja el a
bedllitasokat.

“ ————————m 3 .35 abra A beadllitott program kivalasztasa és igazolasa
Prg numer; 5§ $

I Nacisnij STOP . . . . "y ‘ .
————=—-——Akivalasztott program igazolasa utan, pl. az 5-0s, atlépink a sajat programozasba.

A programozas 6 [épésbél all (7.-ik 1épést nem allitsuk be — ez a megallds ideje). Minden
\__/ v \J |épés 3 paraméter segitségével van értelmezve:

¥ ¢4 S=mézpergets kosaranak gyorsasaga (10% - 100%)
Q

® O e D= a pergetés iranya (0-jobb, 1-bal)
) S T= a ciklus ideje (10mp-1800mp) — minden alszekvencid ideje 6sszeszamolodik az el6z6
(=) (&)
e/ s/ id&tartam étékével.

b

Az dlabbi abrak az els6 és az utolsé programozasi modokat mutatjak be.

Krok nr 1 (START) , Y. . 5 . P
4-es abra A technoldgiai ciklus programozasa — (1) és (7) lépés

START @ 1
'S=30% D=0 2

Krok nr 7 (STOP)

[T=420s 7 i
||ISTOP —_ 4+

A ,JOBB" és,BAL" navigacios gombok a jelenleg kivalasztott program valtoztatdsara
szolgdlnak, tehat az id6, gyorsasag vagy az irdny megvaltoztatasat.
A ,FEL” és , LE” navigacidés gombok a paraméterek atallitasara szolgalnak, amelyek az
elsé lépéstdl kezdddnek - a pergetés gyorsasaga — és az utolsé lépés idejével
végzédnek, tehat az az idG, amely a ciklus megallasat hatarozza meg.

A programozds utan a beallitott paramétereket a ,START” gomb megnyomasaval igazolja. A START gomb lenyomasa
utan ellendrizze a vezérl6t és a beadllitott program helyességét, a beallitasok elmetédnek és a vezérld Ujrainditsa
magat. Ezutan a technoldgiai ciklust az adott szam alatt fogja megtaldlni

A sajat technoldégiai ciklusok programozdsa harom alap paraméteren alapszik:

1. A munka idejének kezdete, az az id6, amely két paraméterhez tartozik — a gyorsasaghoz és a forgas
iranyahoz.

2. A pergetés gyorsasaga — az a gyorsasag, amely a gyorsasdg beadllitasatdl kezdve mikodik.

3. A forgasiranya — a kosar forgasanak iranya, a ,1épés (ciklus) idejének” meghatarozasanak pillanatatdl
kezdédik.
0= jobboldal (forgas iranya)
1= baloldal (forgas iranya)



Programozas példai

Cas tryvania kroku dislo kroku
o SR r 5-6s dbra A technoldgiai Iépes programozasa (4)
[T=220s 4)
[S=30% D=0 <J|  1.a1¢pésidstartama
A 4 (4) — |épés szama
rychlost vytacania smer vytddania S=a pergetés gyorsaséga

D-a forgas iranya
PEDAORC
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O O O @
¢

Programozas példai SUGARAS MEZPERGETOKNEL

1-es példa — kdvetkez6 paraméterekkel rendelkezé ciklus:
A teljes ciklus id6tartama: 360 mp, egyiranyu pergetés (sugaras mézpergetok)

(1)-es lépés:
T=a lépés id6tartama 60mp, D= a forgas iranya (0), S= a pergetés gyorsasaga 30%

(2)-es lépés:
T=a lépés id6tartama 120mp, (a lépés idGtartama 60mp), D= a forgas iranya (0), S= a pergetés gyorsasaga 30%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 Iépésbél (60s + 60s = 120s)

(3)-as lépés:
T=a lépés idGtartama 180mp, (a Iépés idGtartama 60mp), D= a forgds irdnya (0), S= a pergetés gyorsasdga 50%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 |épésbél (120s + 60s = 180s)

(4)-es lépés:
T=a lépés idGtartama 240mp, (a Iépés idGtartama 60mp), D= a forgds irdnya (0), S= a pergetés gyorsasdga 50%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 |épésbél (180s + 60s = 240s)

(5)-0s lépés:
T=a lépés idGtartama 300mp, (a Iépés idGtartama 60mp), D= a forgds irdnya (0),S= a pergetés gyorsasaga 100%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T idGtartamanak értékével az el6z6 1épésbdl (240s + 60s = 300s)

(6)-0s lépés:
T=a lépés idGtartama 360mp, (a Iépés idGtartama 60mp), D= a forgas irdnya (0), S= a pergetés gyorsasaga 100%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T idGtartamanak értékével az el6z6 1épésbdl (300s + 60s = 360s)

(7)-es lépés:
STOP — A mézpergeté megallitdsa — nem bedllitandd paraméter




Programozas példai ONFORDITOS (KAZETTAS) MEZPERGETOKNEL

2-es példa — kovetkezd paraméterekkel rendelkezé ciklus:
A teljes ciklus id6tartama: 460 mp, egyiranyu pergetés (onfordités mézpergetdk)

(1)-es lépés:

T=a |épés id6tartama 60mp, D= a forgas iranya (0), S= a pergetés gyorsasaga 20%

(2)-es lépés:

T=a lépés id6tartama 120mp, (a Iépés id6tartama 60mp), D= a forgas irdnya (0), S= a pergetés gyorsasaga 30%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 [épésbél (60s + 60s = 120s)

(3)-as lépés:

T=a lépés id6tartama 180mp, (a Iépés idGtartama 60mp), D= a forgds iranya (1), S= a pergetés gyorsasaga 40%
A T-é érték alszekvenciaja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 lépésbél (120s + 60s = 180s)

(4)-es lépés:

T=a lépés id6tartama 240mp, (a |épés idGtartama 60mp), D= a forgas iranya (0), S= a pergetés gyorsasaga 50%
A T-é érték alszekvenciaja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 [épésbél (180s + 60s=240)

(5)-0s lépés:

T=a lépés idGtartama 300mp, (a Iépés id6tartama 60mp), D= a forgds irdnya (0), S= a pergetés gyorsasaga 80%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 Iépésbél (240s + 60s = 300s)

(6)-os lépés:

T=a lépés idGtartama 360mp, (a [épés id6tartama 60mp), D= a forgds iranya (1), S= a pergetés gyorsasdga 80%
A T-é érték alszekvencidja 6sszeszamolddik T id6tartamanak értékével az el6z6 Iépésbél (300s + 60s = 360s)

(7)-es lépés:

STOP — A mézpergeté megallitasa — nem bedllitott paraméter

A ciklus programozasanak grafikus abrazolasa

Os 120s 240s 380s 480 s 800s 7208 E
120 s 120s 120s 120s 120s 120 s
‘_Sja“ = = - ———— . = » STOP
=20% D=0 $=30% D=0 §=40% D=0 S=60% D=0 S=80% D=0 $=100% D=0
tis]
START ) T=120s 2) T=240s (3) T=380s (4) T=480s =
X = (5) T=600s ® T=720s 7
S$=20% D=0 S=30% D=0 S=40% D=0 S$=680% D=0 S=80% D=0 $=100% D)=O STOP &
Os 80s 180's 230s 320s 370s 480 s zl
90s 80s S0s 90 s S0s 90
P ———— ————————————— —— ———— ————— 9
$=30% D=0 S$=30% D=1 S=80% D=1 $=80% D=0 | S5-100% D=0 S=100% D=1 =908
t[s]
START N T=90s @ T=180s (3) T=230s (4) T=320s (5) T=370s =480s
T = = (8) T= 7
S=30% D=0 $=30% D=1 =60% D=1 $=60% D=0 S=100% D=0 S$=100% D=1 STOP i
Os 80s 160 s 210s 280s 340 s 420s E
80s 80s 50s 80s S0s 80s
< i - el S e —
$=30% D=0 S=30% D=1 S=60% D=1 S=60% D=0 S=100% D=0 | S=100% D=1 Sror
tis]
START (1) T=80s 2 T=160s (3) T=210s (4) T=290s
2 3 — (5) T=340s 8! T=420s 7
S=10% D=0 S=30% D=1 S=60% D=1 S=60% D=0 S=100% D=0 $=100% (o)=1 STOP e




2. Gyarilag beallitott vezérlé

6.-es abra Vezérld meniije — Ertékek gyari beallitasa

Honey-Extractor Automat

I»:»'-.»'ar"r'li 135 LAY HE-02 vezérlG lehet6vé teszi a gyarilag beallitott bedllitasok kivalasztasat. Ezt a
Zmackni STHE lehet8séget, akkor érdemes kihasznalni, ha hibas értékeket adott meg a
ciklusok programozdsanak beallitadsanal. Az 6sszes jelenlegi beallitas at lesz irva
és a gyari értékek pedig elmentédnek. A gyari beallitasok kivalasztasara lépjen
be a konfiguracié menijébe (lasd. Vezérld elinditdsa részt) és a”LE” és ,,FEL” gombokkal valassza ki a meni masodik
bejegyzését (nyomja meg 1x a le iranyuld nyilat) - “Tovarni Nastav” (lasd 6.-os abra). A gyari beallitdsokat a ,START”
gomb megnyomasaval igazolja. A vezérls az értékek bejegyzése utdn automatikusan Ujrainditja magat.

3. Mézperget6 tipusanak beallitasa

Honey-Extractor Automat 7.-es abra Vezérl6 menije - Mézperget6 tipusanak beallitasa

Eﬁ:cpzfl?%% ! HE-02 vezérl6t hasznalhatja sugaras és onforditds mézpergetéknél is. A
mézpergetd tipusat, amelyet hasznalni kivdn a kovetkezd szabaly alapjan

definialja:

Tipus: 1 ... érték a kazettds mézpergetGért

Tipus: O ... érték a sugaras mézpergetGért

A mézpergetd tipusdnak beallitasa érdekében Iépjen be a konfiguracié menijébe és vezérl6 programozdasaba (lasd.

Vezérlé elinditdsa részt) a navigacios ,LE” és ,,FEL” gombokkal valassza ki a harmadik bejegyzést a meniliben (nyomja

meg 2x a le iranyuld nyilat) — “Typ Medometu” (lasd 7.-es dbra). A valasztasat igazolja a ,START” megnyomasaval. Ezt

kovetSen a navigacids ,LE” és , FEL” gombokkal valassza ki a kért értéket Tipusl vagy Tipus2 és igazoljaa ,STOP“

megnyomasaval. A vezérl6 az értékek bejegyzése utan automatikusan Ujrainditja magat.

4. Menii nyelv kivalasztasa

Honey-Extractor Automat 8.-as dbra Vezérl6 menije — Nyelv kivalasztasa
‘._.{':lber' Jazuk: , HE-02 vezérl6 lehet6vé teszi a ,Nyelv kivalasztasat”, amellyel a vezérl6
Zmackni STHR kommunikalni fog. Ebben az esetben, Iépjen be a konfiguracié és programozas

maodba (lasd. Vezérlé elinditdsa részt) és nyomja és tartsa meg a ,LE” és , FEL”

gombokat, valassza ki a negyedik bejegyzést a meniiben (nyomja meg 3x a le

irdnyuld nyilat) - “Vyber Jazyka” (1asd 8.-as abra). A vélasztasat igazolja a ,,START“ megnyomasaval. Ezt kbvetben a

navigdacios ,LE” és ,FEL” gombokkal valassza ki a kért nyelvet és igazolja a ,,STOP“ megnyomasaval. Elérhet6

nyelvek: Lengyel/ Angol/ Litvdn/ Bolgdr/Szlovén/Spanyol/ Romdn/ Magyar/ Cseh/Francia/Német

A mézpergetd vészledllitasa:

8.-as abra Biztonsagi STOP kapcsolé (, VESZLEALLITAS)

Biztonsagi STOP kapcsolé (,VESZLEALLITAS“) a mézperget8 azonnali
megadllitdsdra szolgal és a vezérl6 oldalan taldlhatd meg. A
vészledllitd gomb megnyomdsa utan a gomb djra haszndlatdhoz
forditsa el a nyil irdnyaba.



Segit6 tablazat a sajat programozasu ciklusok nyilvantartasara:

(A tablazatot a sajat bedllitott értékek alapjan allitsa be)

. e | .
sssences B - s s . - .
- STOP
FS‘...—* D=_.. S=_.% D= + S=_ % D= + S= % D= + S=_ . % D= + S=.. % D= i >

START m ) . T/ % 2) T= s 2) T= . s wsal
S=__% D=, Ss_ .. % D= S=_. % D= S=_..% D= S= .. % D= S=_ . % D= sSTOP

2)

..... s s % s il k3
- Ll Land Lanl + 8 .‘k > STOP

tis]
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D= sSTOP




ES megfelelGségi nyilatkozat
Nr5/11/CE
2006/42/ES és a 2004/108/ES iranyelv alapjan

Tomasz Lyson Méhészet
Korlatolt Felel6sségli Tarsasag Bt.
ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.

Tomasz Lyson Méhészet
Felel&s korlatolt felel6sségli tarsasag kijelenti a sajat
felelGsségére, hogy a:
Lyson MD-G tipusu mézpergeté modelljei (a Kereskedelmi Térvénykonyv szerint):
720 RF (W20100G), 720 RA (W201000G),
800 RF (W200500G), 800 RA (W2005000G),
800 RA (W2005000G_P), 800 KPA6k (W20500G),
800 KA6k (W205000G), 800 KA6k (W205000G_P),
800 KPA6k (W20501G), 800 KA6k (W205001G),
800 KA6k (W205001G_P), 900 RF (W200600G),
900 RA (W2006000G), 900 RA (W2006000G_P)
amelyre e nyilatkozatok vonatkoznak, megfelelnek a kovetkezé iranyelvek rendelkezéseinek:
- gépekrdl sz616 2006/42/EC iranyelvnek
- elektromagneses 6sszeférhetdségrdl sz616 2004/108/ES iranyelvnek

és 6sszhangban all a harmonizalt szabvanyoknak:
PN-EN 12547+A1:2009 (EN 12547:1999+A1:2009)
PN-EN ISO 12100:2011 (EN I1SO 12100:2010)
PN-EN 1SO 13849-1:2008 (EN ISO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN I1SO 13850:2008 (EN 1SO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)
PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
PN-EN 61000-6-3:2008 (EN 61000-6-3:2007
Neve és cime, annak a személynek, aki elkészitette a mlszaki dokumentaciot:
Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.

Sulkowice, 2011. 10 .01

Tomasz Lyson
Helyettes



ES megfelel6ségi nyilatkozat
Nr 6/11/CE
2006/42/ES és a 2004/108/ES iranyelv alapjan

Tomasz Lyson Méhészet
Korlatolt Felel6sségl Tarsasag Bt.
ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.
Tomasz Lyson Méhészet
Felel8s korlatolt felelsségli tarsasag kijelenti a sajat
felel6sségére, hogy a:

Lyson MD-D tipusi mézpergetd modelljei (a Kereskedelmi Torvénykonyv szerint):
720 KF4k (W20130KF), 720 KF4k (W20130A), 20 RF (W20100), 720 RF
(W201000), 800 KF4k (W2013K0), 800 KA4k (W2013K00), 800 KA4k
(W2013K00_P), 800 KA6k (W20500), 800 KA6k (W205000), 800 KA6k
(W20501), 800 KA6k (W205001), 800 RF (W200500), 800 RA
(W2005000), 900 KF4k (W201300K00), 900 KA4k (W20180), 900 RF
(W200600), 900 RA (W2006000), 1000 KPA6k (W20540), 1000 KPA6kK ,
1000 KA6k (W205400), 1000 KA6k (W205400_P), 1000 KPA8k (W20160),
1000 KA8k (W201600), 1000 KA8k (W201600_P), 1000 KPA8k (W20161),
1000 KA8k (W201601), 1000 KA8k (W201601_P), 1000 KPA12k
(W205308B), 1000 KA12k (W205300B) 1000 KA12k (W205300B_P), 1000
KA12k (W205301B), 1000 KA12k (W2053001B), 1000 KA12k
(W2053001B_P), 1000 RF (W200700), 1000 RA (W2007000), 1000 RA
(W2007000_P), 1200 KF6k (W206400), 1200 KF6k (W206400_P), 1200
KA6k (W20640), 1200 KPA8k (W20550), 1200 KA8k (W205500), 1200
KA8k (W205500_P), 1200 KPA12k (W2057B), 1200 KA12k (W20570B),
1200 KPA16k (W20520B), 1200 KA16k (W205200B), 1200 KA16k
(W205200B_P), 1200 KPA16k (W205201B), 1200 KA16k (W2052001B),
1200 KA16k (W2052001B_P), 1200 KPA16k (W20300B), 1200 KA16k
(W203000B), 1200 KA16k (W203000B_P), 1200 KPA20k (W20990B),
1200 KA20k (W209900B), 1200 KA20k (W209900B_P), 1200 KA20k
(W209901B), 1200 KA20k (W2099001B), 1200 KA20k (W2099001B_P),
1200 RF (W200800), 1200 RA (W2008000), 1200 RA (W2008000_P),
1200 RF (W2008001), 200 RF (W2008001_P)
amelyre e nyilatkozatok vonatkoznak, megfelelnek a kbvetkezd iranyelvek rendelkezéseinek:
- gépekrél sz616 2006/42/EC iranyelvnek
- elektromagneses Osszeférhetdségrol sz616 2004/108/ES iranyelvnek

és 0sszhangban all a harmonizalt szabvanyoknak:
PN-EN 12547+A1:2009 (EN 12547:1999+A1:2009)
PN-EN ISO 12100:2011 (EN ISO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN I1SO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN ISO 13850:2008 (EN ISO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)
PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
PN-EN 61000-6-3:2008 (EN 61000-6-3:2007)
Neve és cime, annak a személynek, aki elkészitette a mliszaki dokumentaciét:
Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.

Sulkowice, 2011. 10 .01 Tomasz Lyson
helyettes



