Hasznalati utmutato tangencialis, sugaras és kézi dnforditds
12V / 230V —os mézpergetSkhoz
CDD-2 gazdasagos vezérlével
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A A mézpergets hasznalata el6tt alaposan olvassa at a hasznalati Utmutatét. A gydrté nem felel a mézpergeté

alkalmatlan és célszertitlen hasznalata soran felbukkand hibakért.

A mézperget6t a méz Iépbdl vald kipergetésére hasznaljak.

A hasznadlat el6tt a mézpergetdt alaposan mossa ki forré vizzel kevés kérnyezetbarat tisztitdszer
hozzaaddasaval, vagy pedig nagy nyomasu vizsugarral. Vigyazzon az elektromos alkatrészekre — akadalyozza
meg a vizzel valé érintkezésiiket!
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/é\ Biztonsagi elGirasok — elektromos haldzat
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A tapfesziltség legyen ellatva tuldramvédelemmel, amely egy differencial dram kapcsoléval van ellatva, amely nem
haladja meg a 30mA. Rendszeresen ellendrizze az dramkdri megszakitd miikodését.

A hibds csatlakoztato kabel cseréjét bizza szakavatott szerel6re vagy a gyartd cég szolgaltatdsi képviselGjére.
Meghibdsodott csatlakoztatd kdbel esetén ne hasznalja a mézpergetdt!

A mézpergetd bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy a vezérlegység ki van kapcsolva. A vezérl6egységet a O-
ra kell allitani.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a névleges feszliltség és a mézperget6 kompatibilisek.

A mézpergetd elektromos haldzatba valé bekotése soran legyen dvatos. A kezei legyenek szarazak! A hely ahol a
mézpergetd all legyen szintén szaraz!

A mézpergetl bekapcsolasanal a ,,vészleallité” piros gomb legyen kikapcsolva (abban az esetben, ha a gomb be van
kapcsolva, forditsa el a gombot Ugy, hogy az ki legyen kapcsolva). A , vészledllité” gomb megnyomasaval egybdl
megallitja a pergetés folyamatat.

A mézpergetés soran a mézperget6 legyen lezarva! Mézpergetés soran ne nyitogassa a mezpergetd fedelét.
Mézpergetés soran ne kapcsolja ki a mézperget6t.

Védje a motort és a vezérlGegységet a nedvességtél (ez a mézpergets raktdrozasara is vonatkozik)

A berendezést ne huzza a csatlakoztatd kabelnél fogva.

A kabelt tartsa tavol a melegtdl és az éles targyaktdl, Ggyeljen arra, hogy ne hibdsodjon meg.

/!\ A mézpergetd biztonsagos hasznalata
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A mézpergetdt ne hasznaljak olyan személyek (beleértve a gyermekeket is), akik csokkent fizikai, érzékszervi vagy
mentadlis képességgel rendelkeznek. Tovabba akik tapasztalat hidnya miatt nem tudjak célszerlien hasznalni a
mézperget6t. Ugyeljen arra, hogy gyermekek ne jatszanak a mézpergetével.

A meghibasodott mézperget6t csak szakavatott emberek javithatjdk.

Ne végezzen el karbantartast és ne javitsa a mézperget6t, ha az fesziiltség alatt van.

A mézpergetd lzemletetése sordn sziikséges, hogy a mézperget6 dsszes része a helyén legyen.

Barmilyen veszély esetén hasznalja a vészleallité gombot. A mézpergets Ujrainditdsa eltordlheti a l1étrejott hibakat.

A berendezést csak zart helyeken haszndlja, nem alkalmas terepmunkara.

Az ékszijat hagyja lazan. Ne huzza be!

A berendezést tarolja 0°C-néal. A mézperget6t ne kapcsolja be, abban az esetben, ha a helyiség h6mérséklete
alacsonyabb, mint 5 °C, ha a mézperget6t hidegebb helyiségb6l melegebbe viszi, varja meg mig felmelegszik.
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Tilos bekapcsolt mézperget6t javitani Tilos eltavolitani a mézperget6 részeit pergetés soran

A mézperget6 haszndlatanak helye
A mézpergetd tiszta és jol megvilagitott helységben hasznalja.

Raktarozas
A mézpergetés utdn a mézpergetdt mossa meg és szaritsa ki.
Minden szezon el6tt vizsgdlja at a mézperget6t, meghibdsodas esetében |épjen kapcsolatba az ligyfél szolgalattal.

A mézpergetd karbantartasa

FIGYELMEZTETES!
A karbantartas el6tt hizza ki a mézperget6t a tapegységhdl!

A haszndlat el6tt a mézpergetst alaposan mossa ki forré vizzel egy kis kornyezetbarat tisztitdszer hozzaadasaval, vagy
pedig nagy nyomasu vizsugarral. Vigyazzon az elektromos alkatrészekre — akadalyozza meg a vizzel valo érintkezésiiket!
Mosas sordn a motort és a vezérl6 egységet letakarhatja vizallé anyaggal. Tovabba figyeljen arra, hogy a dobban talalhaté
csapagyakat ne lepje el a viz. A mézpergeté mosas utdn alaposan 6blitse ki és szaritsa meg.

Termék értékesitése

Sziikségtelen vagy hibas berendezés leadhatja az elektromos és elektronikus berendezéseket gyijt6 hulladékgyljt6ben. A
fogyasztonak joga van visszaadni a hasznalt berendezést, abban az esetben, ha az Gjonnan vasarolt berendezés ugyanolyan
tipusu és ugyanazt a funkciot tolti be, mint a mar hasznalt berendezés.

A mézpergetd hasznalatara vonatkozé altalanos szabalyok

1. a mézpergetst helyezze a méz kipergetésre valé helyre.
2. A mézperget6t rogzitse a padléhoz, hogy az a pergetés sordn ne kapcsoljon ki. A mézperget6 alatt 1évé padlé legyen
vizszintben

Hasznalas feltételei

1. A mézperget6t a méz keretbdl valod kipergetésére hasznaljak.

2. Az els6 hasznalat el6tt olvassa el A mézperget6 karbantartasa cim( fejezetet.

3. Tisztitas soran tgyeljen arra, hogy a motor ne legyen vizes (mosds soran takarja le a motort vizallé anyaggal)
4. Mosas utdn alaposan szaritsa meg a mézperget6t.

5. Keretek elhelyezése:

A mézperget6 feleljen meg a keretméretnek.

Tangencidlis mézpergets esetén a kereteket helyezze be az dbra szerint (1.-es dbra)

Sugaras mézpergets esetén a keret felsé léc legyen a kosar alsé rudjanal, pergetés sordan megrongdlddhat a keret, ha a
keretek tul hosszuk vagy rovidek! (2.-es dbra)

kézi 6nforditds mézpergetéénél ligyeljen a keretek helyes elhelyezésére a kazettakba (3.-as abra)
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1.-es dbra Keretek elhelyezés 2.-es abra Keretek elhelyezése 3.-as abra Keretek elhelyezése
tangencialis mézpergetSbe sugaras mézpergetbbe onforditds mézpergetbbe



FIGYELMEZTETES
e A keretek rossz elhelyezése a megrongaldédasukhoz vezethet, az ilyen tipusti megrongalédasra a
garancia nem vonatkozik!
e A kereteket csak akkor rakhatja at, ha a mézpergetd kosara teljesen megalit!

6. A mézpergetd bekapcsoldsa el6tt bizonyosodjon meg rdla, hogy:

- akeretek helyesen vannak belehelyezve a mézpergetSbe (a mézperget6 feleljen meg a keretméretnek)

- ezt kovetBen csatlakoztassa a mézpergetGt a tapegységbe és a vezérl6 egységen talalhaté gombot allitsa ,0/1”-rél ,,1”-
re . tovabb a hasznalati utmutaté alapjan folytassa.

7.Az els6 mézpergetés folyamata legyen lassabb, hogy megel6zzik a |ép keretbdl valé kiszakaddsat. Fokozott figyelmet
szenteljink az ,,uj kereteknek”.
8. A kézi-elektromos mézpergeté manualis hasznalata:
a. Kapcsolja ki a mézperget6 csatlakoztatasat.
b. Tavolitsa el az ékszijat a szijtarcsardl, hogy a manualis lzemmdd egyszerlbb legyen (mivel a motorra
rogzitett ékszij nagyobb ellendllast biztosit).
c. Akurblit az éramutaté irdnyaba forgassa. Abban az esetben, ha megszeretné allitani a kosarat
forditsa a kurblit ellentétes irdnyba.
9. A keretek egyik felének kipergetése utdn dllitsa meg a mezpergets kosarat a kovetkezé képen:
» Kézi mézperget6 estén forditsa meg a kurblit ellentétes irdnyba, mint eddig — ebben a poziciéban varjon amig a
kosar teljesen meg nem All.
» Elektromos mézperget6 esetén nyomja meg a STOP gombot és varja meg, mig a kosar meg nem all.

& FIGYELMEZTETES!
A keretek csupdn a kosar teljes megallasa utdn helyezheti at!

10. Forditsa meg a kazettakat 180 fokkal. A mézperget6 két szakaszra pergeti a keret mind két oldalat — elGszor
alacsonyabb fordulatokon aztan magasabbakon (tangencialis mézpergetdk esetén).

11. A forgd kosarat nem blokkolhatja a méz. Abban az esetben, ha ez megtorténik, allitsa meg a mézperget6t, hogy
megel6zze a berendezés karosodasat. A méz kieresztése utan folytathatja a pergetést.

12. Alefolyé alatt legyen egy tartaly, amelybe belefolyik a méz.

13. A mézpergetés soran a lefolydcsapok legyenek nyitva, hogy a méz szabadon kifolyhasson a csap alatt elhelyezett
tartalyba.



HASZNALATI UTASITAS A TANGENCIALIS, SUGARAS, ES KEZI ONFORDITOS MEZPERGETOK
CDD-2 12V / 230V VEZERLOJEHEZ

BIZTOSITEK KINELZO

12V-OS CSIPESZEK

PROGRAMOK BEALLITASARA ES ELINDITASARA

230V-0S MOTOR CSATLAKOZTATO
CSATLAKOZTATO KONNEKTOR
DUGO

CDD-2 vezérl6 gazdasagos fordulatszam-szabalyzé az egenyarami motorhoz, alkalmas tangencidlis, sugaras és
kézi 6nfordités OPTIMA Line mézperget8k szamara @500 — @650 mm atmérdvel.

A vezérld és motor csatlakoztatasa:

A motor csatlakoztatdsa a vezérl6hoz az EURO konnektor segitségével
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(-) gomb... motor fordulatainak csdkkentése

(+) gomb ... motor fordulatainak névelése
... motora startja

STOP gomb ... motor megallitasa
... érték igazolasa program maddban



Fordulatok inditdsa —plusz gomb

@ @ segitségével be tudja allitani.

CDD-2 vezérl6t nem haszndlhatjuk biztonsdgi késziilékként. T Fordulatok megvéltoztatdésa — a plusz és

A CDD-2 nem lehet egyetlen biztonsdgi rendszerként
haszndlni a korlatlan motor bekapcsoldsa ellen.

A haszndlat elétt alaposan olvassa el a haszndlati

utmutatoz.

A késziilék mechanikus és elektromos részeit csak
szakavatott szakemberrel dltal telepitse e

minusz gomb segitségével. O0-tél 10-ig,

@ @ amikor 10 a leggyorsabb fordulat.

] Fordulatok megallitdis =S T O P
gomb segitségével vagy a minusz
gombbal(csokkenés  0-ig). A

@ @ @ fordulatok kikapcsolasata "0"

wo gy jelzit

N
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_l Vezérlé bedllitdsa — a start résznél (
71N

el a  gombot. A beallitas

megvaltoztatdsdt a plusz vagy mi
nusz gombok segitségével érheti
el. A beadllitds igazoldas a  STOP rovid
% lub ﬁ - m s .

egnyomasaval

villogd jelzés) nyomja meg a STO P
gombot. A "Pr" megjelenése utan engedje

késziilekbe, igy megel6zheti az dramiitéssel térténé

baleseteket.

A késziiléek kinyitdsa utdn kapcsolja ki a késziiléket

az elektromos halozatbdl.

Csatlakoztatds el6tt bizonyosodjon meg rola, hogy

minden kdbel helyesen telepitve van.

Minden beavatkozdasnadl huzza ki a késziiléket az

elektromos halozatbaol.

Elektromos zdrlat tonkreteheti a késziiléket.

Az elektromos hdlézat, amelyhez csatlakoztatva
van a vezérlé legyen ellatva biztositékkal, amely

megvédi a vezérlét a tulterhelés elétt.

\ Vezérlo kezelése

A tdpegységhez vald csatlakoztatds utan a késziilék
ondiagnosztikat végez el , amely jelzi a tdpegység aktiv
profiljat (PO...P2) ésa ,0".

— — VEZERLES ELINDITASA

1S

1-es kép Start - 6ndiagnosztika

Az 6ndiagnosztika sordn talalt meghibasodast lejjebb talalja

meg. ,d2” két hiba jelenlétét jelzi ,E4” az utolso észlelt hiba

kddja. A hibak a vezérld blokkolasat jelentik. Amig nincsenek
elharitva a hibak nem lehet mikddtetni a késziiléket.



— CDD-2 vezérl6 lehetdve teszi a tapegység harom

I profiljabdl vald valasztast (PO, P1, P2). A tapegység

'y B 2 HIBA profilia egy csoportos beallitas (dinamika gyorsulasa és

I_I I —_— a a motor Uzemének frekvenciaja), amelyek
meghatarozzak a szabalyzét. A profil megvaltoztatasa
lehetbvé teszi, hogy a szabalyz6t az akkumulatorhoz

I_ I I vagy az elektromos héalézathoz tudja igazitani. Egyedi

— — AZ UTOLSO HIBAKOD E4 beallitasok is lehetségesek. A kdvetkez6 tablazatban

I I ezeket meg is tekintheti.

2-es kép Diagnosztika — taldlt hibdk

El - (Chyba) — interna porucha
mikroprocesorového regulatora

E2 - (Chyba) — podkodenie oviadacej skrinky ;“‘rf’rigﬂ’l’f; ajanlatok

E3 - (Chyba) — skrat na linke / stlacte tlacidlo (-)

E4 - (Chyba) - skrat na linke / stlacte tlacidlo (+) PO Fordulatok csokkentése —
E5 - (Chyba) - skrat na linke / stlaéte tlagidlo magas tapegyseg eseteben

(STOP) _ _ o1 Nominalis fordultok —
E6 - (vystraha) — nacitat konfiguratné nastavenia névleges aram esetében.

predvoleného regulatora

Magas fordulatok- alacsony

P2 X - .
tapegység eseteéen.

Az autédiagnosztizalds utdn a vezérlG visszatér a normal

Uzemmoaddba és készen all az elinditasra. A kijelzén
megjelenik a “0”, amely a fordulatok kikapcsolasat jelzi.

A fordulatokat a plusz gomb segitségével inditja el. Az elsé
plusz gomb megnyomasa (0-1) elinditja a készliléket.

A vezérl8 nagyobb teljesitménnyel indul el, fokozaton fog A vezérlé tapegység profiljainak kivalasztasa ‘
lassulni arra a szintre, amely be van allitva

O ) - ’ ) R ): A vezérl6 egység aktualis profiljanak megvaltoztatdsa a vezérl6
A szabalyzé normal izemmddba kapcsol at, az aktualisan 8Y>€6 promy g

kivalasztott index adja meg a gyorsasdgot profiljainak kivalasztasanal torténik. A profilok

megvaltoztatasanak folyamata lejjebb lathaté:

PERGETES - INDEX 6 1. Nyomjamega STOP gombot a késziilék elinditdsa soran (a
I I kijelz6n villogni fog a,,0” , ami az aktualisan beallitott
profilt jelzi), a gombot akkor engedje el,ha a kijelz6n a ,,Pr”

fog vilagitani.

3-as kép Pergetés — fordulatok bedllitdsa 2. A plusz és minusz gomb segitségével dllitsa be az aktiv

Tovébbi plusz vagy minusz gomb profilt (,P0" ..., P2").

megnyomassal/megtartédssal beallitsa a motor fordulatainak

gyorsasagat. A fordulatokat a minusz gomb megnyomasdval 3. AII|ts'a be, e.sllgalz'olja a STOP g'orrTb megnyo"m?:\Isa:/aI.
kapcsolja ki (csokkenés a 0 iranydba), vagy a STOP gomb Konfiguracids fajl egy energetikailag nem torlédé
megnyomasaval memadriaban van elmentve.

CDD-2 vezérlés Auto OFF funkcidval van ellatva,
amely kikapcsolja a motor fordulatait 15 perc toltés
utan a plusz vagy minusz gomb megnyomasaval.




A vezérl jellemzéinek konfiguralasa

SDD-2 vezérl6 el van latva egyéni valasztasi
lehetdségekkel — a csatlakoztatott motorhoz vald
alkalmazhatd feltételek és paraméterek. A jellemzést harom
paraméterrel lehet beallitani- a fordulatok alsé hatara (L
paraméter), a fordulatok fels6 hatara (H paraméter) és a
gyorsulds ideje (A paraméter). A vezérl6 konfiguracidja a
profilon beliil torténik. Konfiguracié esetén valassza ki az
adott profilt (PO, P1 vagy P2) és ezt kovetGen valtoztassa meg
a profil bedllitasat.

A vezérl6 jellemzGinek kivdlasztasa a kovetkez6:

,L0” Konfiguracié— alacsony fordulatok index 1

,L9” Konfiguracié— kozepes fordulatok index 1

,LJ” Konfiguracié — gyors fordulatok index 1

,,HO” Konfigurdcio — alacsony fordulatok index 10

,H9”Konfiguracié - kozepes fordulatok index 10

,,HJ” Konfigurdcié — magas fordulatok index 10

,AQ” Konfiguracié— motor alacsony dinamikdja
(hosszutartamu gyorsulas)

,»A9” Konfigurdcio— motor kdzepes dinamikaja (kbzepes
tartamu gyorsulas)

,»AH” Konfiguracido— a motor magas dinamikaja (révid tartamu
gyorsulas)

A konfiguracid kovetkez6 lIépésében definidlva van a F
paraméter is (a vezérld kapcsolasi frekvencidja), amely
lehetévé teszi a rendszer lizemeltetésének optimalizalodasat.

,FO” Konfiguracié— alacsony kapcsolasi frekvencia

»F1” Konfigurdcio— kdzepes kapcsolasi frekvencia

,F2” Konfigurdcidé - hosszu kapcsoldsi frekvencia

Abban az esetben, ha megszeretné valtoztatni a vezérlé
aktualis konfigurdcidit a konfiguraciés menu segitségével
folytassa a konfiguracidkat a kévetkez6 képen:

1. Nyomja meg a plusz és minusz gombot a késziilék
elinditasa soran (a kijelzd villogni fog az aktualisan
kivalasztott profil vagy szam ,,0”) ezt kbvetGen
engedje el a gombot, akkor ha a kijelz6n megjelenik a
,Prjelzés.

2. A plusz és minusz gombokkal allitsa be az
alacsonyabb gyorsasagi hatart (,L0” ..., LJ").

3. A bedllitasokat igazoljaa STOP gombbal.

4. A plusz és minusz gombokkal allitsa be a
legnagyobb gyorsasagi hatart (,HO” ..., HJ”).

5. A bedllitasokat igazolja a STOP gombbal.

6. A plusz és minusz gombokkal allitsa be a motor
dinamikajat (,,A0” ... ,,AH").

7. A beallitasokat igazoljaa STOP gombbal.

8. A plusz és minusz gombokkal allitsa be a frekvenciat
(,FO” ... ,,F2")

9. A beallitasokat igazolja a STOP gombbal. Konfiguracios
fajl egy energetikailag nem t6rl6dé memdriaban van
elmentve.

13. Prébalja ki a beallitasait, sziikség esetén ismételje meg a
konfiguraciot.



| Technikai paraméterek

Minden CDD-2 vezérl6t egy
mikroprocesszorbdl és egy tapegységhdl all.

Kornyezeti tényezdk

A vezérld kornyezetének

MIKROPROCESSZOROS VEZERLO

A fordulatok szabalyzasara 10
szukséges lépések szama
Vezérlé tipusa: PWM

Kijelz6:

LED, 7-szegmentes,
2-S0ros

hémérséklete: 0°C...45°C
Romarsckiser 0°C..50°C
':e\é?/iiizggmyezetének Max 65 % 25 °C-.nal
Raktarozasi helysegek elfogadhatalan

nedvessége

Az alacsony fordulatok

* - A tényleges gyorsulasi id6 a motor

leterhelésétdl és a valtéaramtdl fligg .

A mézpergeté gyari beallitasai

Iépéseinek konfiguracidja 20
(L):

A magasabb fordulatok

Iépéseinek konfiguracidja 20
(H):

A motor gyorsulasanak
beallitasanak lépései(A): 18
Elérhetd profilok 3

szama:

A motor gyorsulasanak
minimalis ideje:
LO/HJ/AH

15 masodperc *

A motor gyorsulasanak
maximalis ideje:

100 masodperc *

LO/HJ/AO

CDD-2 modul

Valtéaramu 13VAC (£ 10%)
tapegyseg:

A transzformator 100VA

ajanlott

teljesitménye:

Modul tapegysége 11,5-14,5VDC
A vezerl6 max. 6A
leterheltsége:

A vezérl6 max. azonnali 10A (ciklus 5/

kimeneti arama:

60 masodperc)

Profil PO P1 P2
Paraméter L LB LC LD
Paraméter H HF HG HH
Paraméter A AG AG AG
Paraméter F F2 F2 F2




ES megfelelGségi nyilatkozat
Nr 3/11/CE
2006/42/ES és a 2004/108/ES iranyelv alapjan

Tomasz Lyson Méhészet, Korlatolt Felel6sségli Tarsasag Bt.
ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.
Tomasz Lyson Méhészet, Felel8s korlatolt felel6sségli tarsasag kijelenti a sajat
felelGsségére, hogy a:

Lyson MM tipusu mézpergeté modelljei (a Kereskedelmi Torvénykonyv szerint):
500 D3p (W2012), 500 DR3p (W20120), 500 D4p (W2013C), 500 DR4p
(W2013B), 600 D4p (W2013), 600 DR4p (W20130),

600 D5p (W2014), 600 DR5p (W20140), 600 R (W20001),

amelyre e nyilatkozatok vonatkoznak, megfelelnek a kovetkezé iranyelvek rendelkezéseinek:
- gépekrdl sz616 2006/42/EC iranyelvnek
- elektromagneses 6sszeférhetdségrdl sz616 2004/108/ES iranyelvnek
és 6sszhangban all a harmonizalt szabvanyoknak:
PN-EN 12547+A1:2009 (EN 12547:1999+A1:2009)
PN-EN ISO 12100:2011 (EN ISO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN ISO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN 1SO 13850:2008 (EN ISO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)
PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
PN-EN 61000-6-3:2008 (EN 61000-6-3:2007)

Neve és cime, annak a személynek, aki elkészitette a mlszaki dokumentaciot:
Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.

Sulkowice, 2011. 10 .01 Tomasz Lyson
Helyettes



ES megfelelGségi nyilatkozat
Nr 4/11/CE
2006/42/ES és a 2004/108/ES iranyelv alapjan

Tomasz Lyson Méhészet, Korlatolt Felel6sségli Tarsasag Bt.
ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.

Tomasz Lyson Méhészet, Felel8s korlatolt felelGsségli tarsasag kijelenti a sajat
felelGsségére, hogy a:
Lyson MM-Stipusu mézpergeté modelljei (a Kereskedelmi Torvénykonyv szerint):
600 D4p (W20430), 600 DR4p (W204300),

amelyre e nyilatkozatok vonatkoznak, megfelelnek a kovetkezé iranyelvek rendelkezéseinek:
- gépekrdl sz616 2006/42/EC iranyelvnek
- elektromagneses 6sszeférhet6ségrél sz6l16 2004/108/ES iranyelvnek
és 6sszhangban all a harmonizalt szabvanyoknak:
PN-EN 12547+A1:2009 (EN 12547:1999+A1:2009)
PN-EN ISO 12100:2011 (EN ISO 12100:2010)
PN-EN ISO 13849-1:2008 (EN 1SO 13849-1:2008)
PN-EN 62061:2008 (EN 62061:2005)
PN-EN 349+A1:2010 (EN 349:1993+A1:2008)
PN-EN ISO 13850:2008 (EN ISO 13850:2008)
PN-EN 953+A1:2010 (EN 953:1997+A1:2009)
PN-EN 1037+A1:2010 (EN 1037:1995+A1:2008)
PN-EN 60204-1:2010 (EN 60204-1:2006+A1:2009)
PN-EN 61310-2:2010 (EN 61310-2:2008)
PN-EN 1672-2+A1:2009 (EN 1672-2:2005+A1:2009)
PN-EN 61000-6-1:2008 (EN 61000-6-1:2007)
PN-EN 61000-6-3:2008 (EN 61000-6-3:2007)

Neve és cime, annak a személynek, aki elkészitette a mlszaki dokumentacidt:
Thomas Lyson ul. Ractawicka 162, 34-125 Sutkowice, Lengyelorszag.

Sulkowice, 2011. 10 .01 Tomasz Lyson
Helyettes



